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600 umBLF
*Cu wire-size: 200 um
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[Pve
Blue 472 62 114 460 52
Pink 384 7.9 03 0.9 440
Green 38.7 8.0 03 1.1 410[ ) PVCESH
Yellow 443 6.0 03 0.7 432

Commercial Cable 354 4.3 20.8 249 37.0

Pure PVC 383 48 9.1 542 06 0




[EREFH IV —)\— XD B R

ERAEAWHOR B ISR

-1 X 1cm*120 12.8 g
voo _ Sc=99.9Wt% BRI AR 300 min (Diethy! ether)
- T SUEERERE 45
Io:l 80 =09.9 Wt% =
QE"% | 18 E SN DM ERIER B BT BE
B
& 40
20 20 mm® ball

0O 15 30 45 60 75
FIBERFRE [min]

M=)V RIBEEERFE LS (15 mmOWCEKFER)

+ 1.5 mm®T —T)L 1cm : RUEES£100%. FEIRS£99.9 wt% (EArEERI @ 0.5 h)
« 2.1 mm®T —T)L 1cm : RUEES£100%. FEIRS299.8 wt% (EATEERT @ 0.8 h)
« 2.7 mm®T —T)L 1cm : RUEES£100%. FEIRS299.9 wt% (EArEER @ 1.6 h)
AFRAEHF TV —)\—FX 1cm : FIBEZR100%. FERZK9.9 wt% (BEFREERE : 1.0 h) ,,




AR

K/BKERSERICKDIEEHERE
ESLPERDLNDICKBIEEREE

PR iztmH



ez + =0 D (C K BI8 E R Bt

KIBKERSHIEIC KL DIEEWERE
BLUIEDNICKBIEEREH
TOCREERDAA= 15 478 AR T T

mokipan ECEERR | ECRE O o o1z

X N
g
2k ks

BOKMEAE | K
SIECEE | |-RIZBAEHEGIE

papg
AR

R
TIEE WEE FIE

1R - FHE

R - FHE

:*E (CRD 43l

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
; 1
! 1
© 5®: 1
o 0090 o < !
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

MBLUEE (ATEASH) ONEEUR
et

15



AMRICKDBSNIZHRDOELREHH

16



[EIRU7ZiR - IEEWEH - AT2FIDAE

OuJEBFN I (C X BB EE (b
BXUVR=ILZNIC L BIEEREH

—{ﬂﬂmmm}ﬁ{ﬁfwswﬂﬁ}» BEEL

%*j\ 9/{) l/\
H—Rwv &

©f;/\o/\/\/\)\
[ EyeEE| A S R I P

(EEEN=To
DAV —)\—%X

AR (G

Vs

R#t, BERI
BEME

; %ﬁﬂﬁ} [ mEEe

QIKIBKMERSBIRIC X B1E EWEmE
BSXCEDLNICKBIEERBHH

17



BroyysE_-JO0— 0 —
AKEMICKDOFE(CEFTNDIYPETIO— 1 ——

EIRNERIGERETIDIEEE

i - I8 - AIBFDOEDOSVWIYI I

(ERFEOD)

——————————————————————

—————————————————————

AEELT

12 2:5%¢

|
|
|

1
g CO :
aA ,:, +a (160F/kg) :
>Fou [ ZZIE T3> T o |
= BTN [ o :_:b,i | #925,000 t-Cu |! |
dini} > m;=E|‘Q :I: IE*E |
:=: Poom
gL ] ERE 3 g trcussse | i

| HBEO<CAHS

::i 1 g :

|
N\ ____168(EM(670Fkg) el X

—————————————————————————————————————————————————————————

RAERE LTI RIVF—HEHR
(BEREHR - (KkFR{EICHE)

IEXERRE, IEE. VYD), BEE, REF
Bhik - FRIRDOMERDSE, FFHOUAVUY M

(RIRERNDER)

(5%&) —SHRMg, /\— 0 : 2019.1.9FEHES. #ifs. JEFIARGEMIE | 16514DLFEm(bF ITEB#Rt)

18



CiRlBHDMRESTETNX UL

19



	スライド番号 1
	スライド番号 2
	ワイヤーハーネスリサイクルの現状と本研究の目標
	本研究で開発した二つの塩ビ剥離技術
	スライド番号 5
	細線試料および可塑剤抽出試験方法
	DINP抽出試験および試料硬さに及ぼす可塑剤抽出の効果
	ボールミルによる塩ビ被覆材の剥離試験
	塩ビ被覆材の剥離率に及ぼす可塑剤抽出率の影響
	銅および塩ビ被覆材のふるい選別結果
	スライド番号 11
	スライド番号 12
	スライド番号 13
	スライド番号 14
	膨潤＋遠心力による塩ビ剥離技術
	スライド番号 16
	回収した銅・塩ビ被覆剤・可塑剤の用途
	行政ニーズ・環境政策・環境産業への貢献、SDGsへの貢献
	スライド番号 19

